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Molded rubber buffer protects automotive bodywork from damage 
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Abstract of DE1 981 4995 
A molded rubber shock buffer (1) prevents 



damage between e.g. a closing automotive 
hatch and the vehicle bodywork. The buffer 
consists of a buffer shaft (2) and a buffer head 
(9). The shaft has an outer thread (3) which 
enables It to be fitted to a hole in the vehicle 
bodywork. The shaft has a central recess (4). 
A hard disc (8) is located between the buffer 
head and shaft. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereiehten Unterlagen entnommen 

(S) Elastischer Anschlagpuffer 

(g) Ein Anschlagpuffer (1) ist aus einem Pufferschaft (2) 
und einem Pufferkopf (9) zusammengesetzt. Innerhalb 
des Pufferschaftes (2), der aul^enseitig mit einem AufSen- 
gewinde (3) zum Eindrehen in ein Loch eines Karosserie- 
telles versehen ist, befindet sich eine Ausnehmung (4). 
Zwischen dem Pufferkopf (9) und dem Pufferschaft (2) be- 
findet sich eine harte Schetbe (8), welche dafur sorgt, daf^ 
sich in den Pufferkopf {9} eingeleitete Krafte gleichmaBig 
nach aul^en im Pufferschaft (2) verteilen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen elasdschen Anschlagpuffer 
zum Abfangen einer in Axialrichtung des AnschiagpufFers 
eingeleiteten Kraft, mit einem Pufferkopf und einem im s 
Querscbnitt kreisfonnigen Pufferschaft aus einem elasd- 
schen Material, welcher ein zum Eindrehen in ein zylindri- 
sches Loch eines Blechteiles ausgebildetes AuBengewinde 
aufweist. 

Ein Anschlagpuffer der vorstehenden Art ist Gegenstand lO 
des DE-GM-18 55 641. Dieser Anschlagpuffer besleht als 
Ganzes aus Gummi und ist reladv weich ausgefuhrt. An- 
schlagpuffer verhindem in Kraftfahrzeugen den Kontakt 
zwischen der Karosserie und beispielsweise einer Riick- 
wandklappe oder einem Heckraumdeckei der Karosserie. 15 
Dutch das Aufiengewinde wird es moglich, den Anschlag- 
puffer mehr oder weniger weit in ein Loch eines Karosserie- 
teiles einzudrehen. Dadurch kann man Toleranzen ausglei- 
chen, so daB beispielsweise eine Motorhaube oder eine 
Ruckwandklappe im geschlossenen Zustand gleichmafiig 20 
gegen zwei auBere Anschlagpuffer anliegt, 

Solche Anschlagpuffer weiden oftmals mit reladv hohen 
Kraften in Axialrichtung beansprucht. Eine verhaltnismaBig 
hohe Vorspannung ist beispielsweise erforderiicb, um Klap- 
peigerausche bei einer Rtickwandklappe zu verhindem. 25 
Schlagt man eine Motorhaube oder eine Rtickwandklappe 
zu, dann kommt es kurzfrisdg zu ganz besonders hohen Be- 
anspruchungen der Anschlagpuffer in Axialrichtung. Die 
hohen Axialkrafte fiihren gelegentlich dazu, daB es zu pla- 
stischen Verformungen des Gewindes des Anschlagpuffers 30 
kommt und der jeweilige Anschlagpuffer dadurch defer in 
das ihn aufhehmende Loch hineingelangt als urspriinglich 
vorgesehen. Dadurch wild die gewUnschte Vorspannung ge- 
gentiber dem von ihm abgestiitzten Bauteil herabgesetzt 
Oder sie geht ganz vertoren» was zu unerwtinschten Bewe- 35 
gungen des Bauteils und zu Klappeigerauschen fuhrt. 

In der Praxis erprobt wurden auch schon Anschlagpuffer, 
welche mittels eines Gewindesdftes in einem Karosseiieteil 
eingeschraubt sind. Bei solchen Anschlagpuffem kommt es 
jedoch zu gidBeren Deformationen, durch die wiederum die 40 
notwendige Vorspannung zu dem abgestiitzten Bauteil ver- 
loren geht. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, einen elasti- 
schen Anschlagpuffer der eingangs genannten Art so auszu- 
bilden, daB es auch bei hoheren Axialkraften nicht zu einer 45 
bleibenden Verformung seines AuBengewindes konunen 
und sich dadurch die axiale Lage des Anschlagpuffers ver- 
andem kann. 

Dieses Problem wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB innerhalb des Pufferschaftes und/oder des Pufferkopfes 50 
eine mitdge Ausnehmung vorgesehen ist. 

Durch eine solche mitdge Ausnehmung innerhalb des 
Anschlagpuffers wird erreicht, daB die auf den Anschlag- 
puffer in Axialrichtung wirkenden Krafte nach auBen ge- 
lenkt werden. Da das AuBengewinde sich in dem Loch des 55 
Bleches abstutzt, wird der KraftfluB durch die Erfindung da- 
hin geleitet, wo die Abstutzung des Anschlagpuffers erfolgt. 
Grundliche Versuche zeigten, daB hierdurch ein Kriechen 
des AuBengewindes auf den Kontaktflachen mit dem Blech 
und das dadurch bedingte Setzen des Anschlagpuffers erst 60 
bei wesentlich hoheren Kraften auftritt als bei den bekann- 
ten Anschlagpuffem. Trotz dieses wesendichen, funktionel- 
len Vorteils ist der erfindungsgemaBe Anschlagpuffer wenn 
iiberhaupt, dann nur unwesentlich teurer als bekannte An- 
schlagpuffer, weil die Anordnung einer Ausnehmung inner- 65 
halb dem Anschlagpuffers kaum oder sogar keine Kosten 
verursacht. 

Die Werkstoffe fur den Pufferkopf und den Pufferschaft 
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konnen opdmal den unterschiedlichen Erfordemissen dieser 
beiden Bereiche des Anschlagpuffers angepaBl werden, 
wenn gemaB einer Weiterbildung der Erfindung der Puffer- 
schaft ein mit dem Pufferkopf verbundenes, von ihm separat 
gefertigles Bauteil ist Weiterhin ist bei einer solchen Aus- 
bildung die Herstellung des Pufferschaftes mit dem Aufien- 
gewinde besonders einfach moglich. 

Die axial in den Pufferkopf eingeleiteten Krafte werden 
besonders gleichformig vom Pufferkopf in den Pufferschaft 
ubertragen und nach auBen umgeleitet, wenn der Puffer- 
schaft und der Pufferkopf ijber eine harte Scheibe miteinan- 
der Verbindung haben, welche zumindest in etwa gleichen 
AuBendurchmesser aufweist wie der Pufferschaft. Eine sol- 
che Scheibe, bei der es sich um eine einfache Stahlscheibe 
handeln kann, erhdht die Ferdgungskosten des Anschlag- 
puffers nur geringfugig, verhindert jedoch ein Setzen des 
Anschlagpuffers besonders zuverlassig. 

Opdmal bemessen ist der Anschlagpuffer, wenn die 
Scheibe kreisringfbrmig ausgebildet ist und einen Innen- 
durchmesser hat, welcher zumindest in etwa dem Durch- 
messer der Ausnehmung entspricht. 

Auch der I\ifferkopf kann aus zwei Teilen gebildet sein, 
um fallweise gewiinschte Effekte zu erreichen. Dabei ist es 
besonders gunsdg, wenn der Pufferkopf aus einem Kem und 
einer Kappe mit vom Kem abweichender Harte besteht. 

Ein gegen den Anschlagpuffer gelangendes Bauteil 
schlagt besonders weich an, wenn die Kappe aus einem wei- 
cheren Material besteht als der Kem. 

Die eingeleiteten Krafte werden bereits vom Pufferkopf 
nach auBen geleitet, wenn die Kappe aus einem harteren 
Material besteht als der Kem. 

Die Anfordemngen an Anschlagpuffer fur eine Rtick- 
wandklappe werden zufriedenstellend erfullt, wetm die Aus- 
nehmung ausschlleBlich im Pufferschaft vorgesehen und 
zum Pufferkopf hin offen ist. 

FUr einen gleichmSBig^ KraftfluB nach auBen ist es opd- 
mal, wenn gemafi einer anderen Weiterbildung der Erfin- 
dung die Ausnehmung von der Seite des Pufferkopfes her 
trichterformig in den Pufferschaft hineinfUhrt. 

Aus ferdgungstechnischen Gninden kann man die Aus- 
nehmung jedoch auch abgestuft ausbilden, indem die Aus- 
nehmung von der Seite des Pufferkopfes her gesehen zu- 
nachst einen durchmesseigrbBeren Bereich und dann einen 
durchmesserkleineien Bereich hat 

Ganz besonders geringe Krafte werden in den Kembe- 
reich des Pufferschaftes eingeleitet, wenn die Ausnehmung 
im Pufferkopf an der dem Pufferschaft zugewandten Seite 
einen dem Durchmesser der Ausnehmung im Pufferschaft 
entsprechenden Durchmesser hat. 

Statt im F^ifferschaft eine Ausnehmung in der dem Puf- 
ferkopf zugewandten Seite vorzusehen, kann man den Puf- 
ferschaft auch so ausbilden, daB die Ausnehmung im Puffer- 
schaft koaxial durch diesen hindurchfuhrt und an der dem 
Pufferkopf abgewandten Seite durch einen elasdschen Stop- 
fen verschlossen ist. Diese Ausbildung ermoglicht es, durch 
unterschiedlich harte Werkstoffe fUr den Pufferschaft und 
den Stopfen die Eigenschaften des Anschlagpuffers unter- 
schiedlichen Erfordemissen anzupassen. 

Die Weichheit des elasdschen Anschlagpuffers kann 
leicht unterschiedlichen Anforderungen angepaBt werden, 
wenn die Ausnehmungen durch axiale Kanale mit der At- 
mosphare Verbindung haben. Solche Kanale konnen zusatz- 
lich fur eine Beliiftung der Ausnehmungen sorgen. 

Die Dampfung des Anschlagpuffers kann durch Regelung 
der Endtiftungsgeschwindigkeit beeinfluBt werden, wenn 
gemaB einer anderen Weiterbildung der Erfindung ein Kanal 
den Pufferschaft durchdringt und mit einer eine enge Dusen- 
offhung aufweisenden DUse zur Atmosphare hin fUhrt. 
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Besonders gunstig ist die Druckverteilung im AuBenge- 
winde des Schafles, wenn die Ausnehniung des PufFerschaf- 
tes durch einen spitzwinkligen Trichler bis nahezu der unte- 
ren Stimflache des PufFerschaftes verlangert ist. 

Weiterhin liiBt sich die Druckverteilung dadurch verbes- 5 
sem, daB der Schafl aus einem weichen Material besteht und 
eine Ummantelung aus einem harteren Material aufweist. 

Die Erfindung laBt zahlreiche AusfUhrungsformen zu. 
Zur weiteren Verdeutlichung ihres Grundprinzips sind sechs 
davon in der Zeichnung daz^estellt und werden nachfolgend lO 
beschrieben. Die Zeichnung zeigt in 

Fig. 1 einen senkrechten Schnitt durch eine ^ste Ausfiih- 
rungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung, 

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt durch eine zweite Aus- 
fuhrungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung, is 

Fig. 3 dnen senkrechten Schnitt durch eine dritte Ausfuh- 
rungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung, 

Fig. 4 einen senkrechten Schnitt durch eine vierte Aus- 
fiihrungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung, 

Fig. 5 einen senkrechten Schnitt durch eine funfte Aus- 20 
fuhrungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung, 

Fig. 6 einen senkrechten Schnitt durch eine sechste Aus- 
fuhrungsform eines Anschlagpuffers nach der Erfindung. 

Der in Fig, 1 gezeigte Anschlagpuffer 1 hat einen als se- 
parates Bauteil hergestellten Pufferschaft 2 mit einem Au- 25 
Bengewinde 3. Mit diesem AuBengewinde 3 wird er in ein 
Loch eines Blechteils mehr oder minder weit eingedreht, 
wie das in dem zu Anfang zitierten DE-GM-18 55 641 be- 
schrieben ist. Innerhalb des Puflferschaftes 2 ist eine Aus- 
nehmung 4 vorgesehen, welche einen durchmessergroBeren 30 
Bereich 5 und einen durchmesserkleineren Bereich 6 hat. 

Durch den durchmessergroBeren Bereich 5 der Ausneh- 
mung 4 hat der Pufferschaft 2 an seiner oberen Seite eine 
ringfbrmige Stirnflache 7, die mit einer ringformigen 
Scheibe 8 aus Stahl verbunden ist. Von der gegeniiberliegen- 35 
den Seite her ist diese Scheibe 8 mit einem Pufferkopf 9 ver- 
klebt, der aus einem Kern 10 und einer K^pe 11 besteht. 
Der Kern 10 und die Kappe 11 sind beide aus einem elasti- 
schen Werkstoff gefertigt, haben jedoch eine unterschiedli- 
che H3rte.^Die Kappe 11 besteht bei dieser Ausfuhriings- 40 
form vorzugsweise aus einem Elastomer mit 50 Sh und der 
Kern aus einem Elastomer mit 80 Sh. 

Bei der Ausftihrungsform nach Fig. 2 ist die Ausnehmung 
4 im Pufferschaft 2 trichterformig ausgebildet. Im Kern 10 
des Pufferkopfes 9 ist koaxial zur Ausnehmung 4 eine para- 45 
bolische Ausnehmung 12 vorgesehen. Beide Ausnehmun- 
gen 4, 12 haben an der einander zugewandten Seite einen 
Durchmesser, welcher dem Innendurchmessea: der als Loch- 
scheibe ausgebildeten Scheibe 4 entspiicht. Die Fig. 2 zeigt 
weiterhin, dafi der Pufferschaft 2 auch nach unten hin leicht so 
konisch sein kann. 

Bei den Ausfiihrungsformen nach den Fig. 3 und 4 fiihrt 
die Ausnehmung 4 vollstSlndig durch den Pufferschaft 2 hin- 
durch. Von der dem Pufferkopf 9 abgewandten Seite her ist 
ein Stopfen 13 in diese Ausnehmung 4 eingesetzt, so dafi sie 55 
letztlich die gleiche Ausdehnung und Form hat, wie das in 
den Fig. 1 und 2 gezeigt wurde. Auf die in den Fig. 1 und 2 
zu sehende Scheibe 8 wird bei den Ausfuhrungsformen nach 
den Fig. 3 und 4 verzichtet. Die Kappe 11 besteht jedoch bei 
Fig. 3 und 4 aus einem relativ harten, elastischen Material 60 
mit einer Shoreharte von 80 Sh, wahrend der Kem 10 des 
Pufferkopfes 9 und der Stopfen 13 aus einem weicheren Ma- 
terial mit einer Shoreharte von 50 Sh gebildet sind. Der Puf- 
ferschaft besteht aus einem Werkstoff mit 80 Sh. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 5 haben die Ausneh- 65 
mungen 4, 12 jeweils durch einen axialen Kanal 14, 15 Ver- 
bindung nach auBen. Der Kanal 15 im Pufferschaft 2 ist an 
seinem unteren Ende als Diise 16 mit einer engen Dusenofif- 



nung 17 ausgebildet. Im geschlossenen Zustand einer von 
dem Anschlagpuffer 1 abgestutzten Klappe ist der Kanal 14 
geschlossen. Schlagt die Klappe auf den Anschlagpuffer 1, 
dann wird Luft aus den Ausnehmungen 4, 12 durch die Duse 
16 nach auBen gedruckt, so dafi die Diise 16 zu einer zusatz- 
lichen Dampfwirkung fiihrt. 

Die Kanaie 14, 15 gemafi der Ausftihrungsform nach Fig. 
5 kdnnen naturlich auch bei den anderen gezeigten Ausfiih- 
rungsformen vorgesehen werden. Auch kdnnen die Ausneh- 
mungen 4, 12 unterschiedlich gestaltet und dadurch dem je- 
weiligen Verwendungszweck angepaBt sein. Man konnte 
zum Beispiel die konische Ausnehmung 12 bis unmittelbar 
vor das untere Ende des Pufferschaftes 2 fUbren. 

Bei der Ausftihrungsform nach Fig. 6 hat der Pufferschaft 
2 eine Ummantelung 18. Diese hat genau wie die Kappe 11 
des Pufferkopfes 9 eine Harte von 80 Sh, wahrend der innere 
Bereich des PufFerschaftes 2 genau wie der Kem 10 des Puf- 
ferkopfes 9 eine Harte von 50 Sh aufweist. Die Ausneh- 
mung 4 ist bei dieser Ausfiihrungsform durch einen spit- 
zwinkligen Trichter 19 nach unten hin bis nahezu der unte- 
ren Stimseite des Pufferschaftes 2 verlangert. 

Patentanspriiche 

1 . Elastischer Anschlagpuffer zum Abf angen einer in 
Axialrichtung des Anschlagpuffers eingeleiteten Kraft, 
mit einem Pufferkopf und einem im Querschnitt krcis- 
formigen Pufferschaft aus einem elastischen Material, 
welcher ein zum Eindrehen in ein zylindrisches hoch 
eines Blechteiles ausgebildetes AuBengewinde auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb des 
Pufferschaftes (2) und/oder des Pufferkopfes (9) eine 
mittige Ausnehmung (4) vorgesehen ist. 

2. Elasdscher Anschlagpuffer nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Pufferschaft (2) ein mit 
dem Pufferkopf (4) verfoundenes, von ihm separat ge- 
fertigtes Bauteil ist. 

3. Elastischer Anschlagpuffer nach den Anspruchen I 
Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Pufferschaft 
(2) und der Pufferkopf (4) Uber eine harte Scheibe (8) 
miteinander Verbindung haben, welche zumindest in 
etwa gleichen AuBenduichmesser aufweist wie der 
Pufferschaft (2). 

4. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Scheibe (8) loeisring- 
formig ausgebildet ist und einen Innendurchmesser hat, 
welcher zumindest in etwa dem Durchmesser der Aus- 
nehmung (4) entspricht 

5. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Pufferkopf (4) aus einem Kem (10) und ei- 
ner Kappe (11) mit vom Kem (10) abweichender Harte 
besteht. 

6. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kappe (11) aus einem 
weicheren Material besteht als der Kem (10). 

7. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspmch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kappe (11) aus einem 
harteren Material besteht als der Kem (10). 

8. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ausnehmung (4) ausschlieBlich im Puffer- 
schaft (2) vorgesehen und zum Pufferkopf (4) hin offen 
ist. 

9. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (4) von 
der Seite des Pufferkopfes (9) her trichterformig in den 
Pufferschaft (2) hineinfUhrt. 
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10. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnel, daB die Ausnehinung (4) von 
der Seite des Pufferkopfes (9) her gesehen zunSchst ei- 
nen durcbmessergroBeren Bereich (5) und dann einen 



11. Hastischer Anschlagpuflfer nach zumindest einem 
der vorangehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Ausnehmung (12) im Pufferkopf (9) an der 
dem Pufferschaft (2) zugewandten Seite einen dem 
Durchmesser der Ausnehmung (4) im Pufferschaft (2) lO 
entsprechenden Durchmesser hat. 

12. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ausnehmung (4) im Pufferschaft (2) ko- 
axial durch diesen hindurchfiihrt und an der dem Puf- 15 
ferkopf (9) abgewandten Seite durch einen elastischen 
Stopfen verschlossen ist. 

13. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ausnehmungen (4, 12) durch axiale Ka- 20 
nale (14, 15) mit der Atraosphare Verbindung haben. 

14. Elastischer Anschlagpuffer nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Kanal (15) deh Puffer- 
schaft (2) durchdringt und mit einer eine enge Dusen- 
offhung (17) aufweisenden Duse (16) zur Atmosphare 25 
hin fuhrt. 

15. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ausnehmung (4) des Pufiferschaftes (2) 
durch einen spitzwinkligen Trichter (19) bis nahezu der 30 
unteren Stimflache des Pufferschaftes (2) verlangert 
ist. 

16. Elastischer Anschlagpuffer nach zumindest einem 
der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schaft (2) aus einem weichen Material be- 35 
steht und eine Ummantelung (18) aus einem harteren 
Material aufweist. 



durchmesserkleineren Bereich (6) hat. 
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